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In a device for sterilizing, filling and closing of 



cardboard boxes which have a filling opening, an 
aseptic chamber is provided into which protrude 
only those regions of the cardboard boxes which 
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(g) Vorrichtung zum Sterilisieren, Fullen und VerschlieBen einer Fulloff nung 

(g) Bei einer Vorrichtung zum Sterilisieren. Fullen und Ver- 
schlie&en von eine Fulloffnung aufweisenden Kartondosen 
ist .eine Aseptikkammer vorgesehen, in die nur die die 
Fijlidffnungen enthaltenden Bereiche der Kartondosen hin- 
elnragen. Zum Transport der Kartondosen durch die Aseptik-. 
kammer ist ein.um eine vertikale Achse rotlerender, schritt- 
weise weiterschaltender Takttisch vorgesehen. DIeser biidet 
zugleich die untere Begrenzung der Aseptikkammer. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Sterili- 
sieren. Fallen und Verschlieflen von eine FOlldffnung 
aufweisenden Behaltern, mit einem einen Behaiterein- 
lauf und einen BehgJterauslauf aufweisenden Geh^use 
und einer in diesem angeordneten Aseptikkammer, der 
die Beh&lter uber eine Transporteinrichtung zufiihrbar 
sind. 

Bei einer Vorrichtung dieser Art (EP 3 42 690 Al) ist 
die Aseptikkammer als ein sich in Maschinenlkngsrichr 
tung erstreckender Tunnel ausgebildet, durch den die zu . 
befUllenden becherartigen BehliUer mittels einer Kette 
transportiert werden. Bei einer solchen Vorrichtung 
muB der gesamte Tunnelinnenraum stahdig mit asepti- 
scher Luft beaufschlagt werden, um in der FQUkammer 
einen hdheren Druck als in der vorgeschalteten Sierili- 
sierkammer und in der Umgebung aufrechtzuerhalten. 
Der Aufwand fur den Betrieb einer solchen Vorrichtung 
ist daher groB. 

Bei einer anderen Vorrichtung ahnlicher Art (PE 
38 09 852 Al), die insbesondere zum aseptischen Beful- 
len von Fiaschen vorgesehen ist, werden die Behaiter 
mittels eines Rotors zu den einzelnen Arbeitsstationen 
transportiert Jeder einzelne Behaiter wird dabei von 
einer gesonderten, der Behalterform angepaBten asepti- 
schen Kammer umschlossen, die ilber den Behaiter ge- 
stQlpt wird und die unter Oberdruck steht Bei einer 
solchen Vorrichtung kann zwar der Verbrauch asepti- 
scher Luft kletn gehalten werden, die Handhabung einer 
solchen Einrichtung ist aber kompliziert 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die ein- 
gangs genannte Vorrichtung moglichst einfach und so 
zu gestahen, daB der fur den Betrieb notwendige Auf- 
wand, insbesondere an sterilisiertem Medium, so gering 
wie m6glich bleibt 

Die Aufgabe wird dadurch gelost, daB die Aseptik- 
kammer der Transporteinrichtung so zugeordnet wird, 
daB nur die die FuUdffnungen enthaltenden Bereiche 
der Behaiter in die Aseptikkammer hineinragen. 

Beim Sterilisieren beisptelsweise einer Kartondose, 
die neben einem in eine Kartonhtilse eingesetzten Bo- 
den auch einen bereits eingesetzten Dosendeckel mit 
einer noch offenen FQllGffnung aufweist, brauchen so- 
mit nur das Innere der Dose sowie der Dosendeckel 
sterilisiert zu werden. Vom DosenauBeren werden nur 
diejenigen Teile mitsterilisiert, die im unmittelbaren 
Umgebungsbereich der FuUdffnung und des Dosendek- 
kels liegen. Dabei kann vorgesehen werden, daB bereits 
vor dem Sterilisieren ein der Filllttffnung zugeordneter 
VerschluB, beispielsweise ein sogenannter PuUtab. ort- 
lich angesiegelt und aufgerichtet wird ZweckmaBig 
wird das FuUtab dabei bereits an den EndstOcken des 
Behalters angebracht, bevor die Endstucke (Deckel und 
Boden) in den Behaiter eingesetzt werden. Dieser Pull- 
tab kann dann in einem Zuge mit dem Doseninneren 
sterilisiert werden, so daB ein gesonderter Arbeitsgang 
entfatlt wahrend somit bei herkOmmlichen aseptischen 
Fullanlagen das Sterilisieren des Behalters und des Ver- 
schlusses im allgemeinen in getrennten Funktionsein- 
heiten, zumeist sogar in getrennten aseptischen Kam- 
mern erfolgt, wird gemaB der Erfindung der Vorteil er- 
reicht, daB beide Elemente zusammen in der gleichen 
Kammer und ohne zusatzlichen mechanischen Aufwand 
sterilisiert werden. 

Vorzugsweise ist das die Aseptikkammer enthaltende 
Gehause bis auf den Behaitereinlauf und den Behalter- 
auslauf hermetisch abgedichtet. Dies fiihrt zu dem Vor- 



teil, daB auch auBerhalb der eigentlichen Aseptikkam- 
mer die Vorrichtung ausreichend sauber gehalten wer- 
den kann. Insbesondere ergibt sich der Vorteil, daB so: 
wohl die Aseptikkammer als auch das diese umgebende 
5 Gehause von Zeit zu Zeit in einem Zuge einem Wasch- 
vorgang unterworf en werden kann, der der Sterilisation 
der gesamten Maschine in periodischen Abstanden, bei- 
spielsweise einmal taglich, dient 

In vorteilhafter Ausgestaltung wird eine, vorzugswei- 
10 se die untere, Begrenzung der Aseptikkammer durch die 
Transporteinrichtung selbst gebildet, die als die Behai- 
ter transportierender Trager ausgebildet wird. Dies 
fuhrt zu einer besonders einfachen Ausgestaltung der 
Aseptikkammer, bei der auf eine zusatzliche Wandung 
15 verzichtet werden kann. Vorieilhaft ist dabei bei Ver- 
wendung eines zyliiidrischen Gehauses der Trager ein 
um eine vertikale Achse rotierender, schrtttweise wei- 
terschaltender Takttisch. dessen Umfang dicht an dem 
ihn umgebenden Gehause gefiihrt isL Bin derartiger 
20 Takttisch gewahrleistet, beispielsweise im Vergleich zu 
einem Ketten transport, einen auBeren exakten Bewe- 
gungsablauf und eine hohe PositioniergenauigkeiL Dar- 
tiber hinaus laBt sich ein solcher Takttisch in einem rela- 
tiv begrenzten Raum anbringen, so daB eine sehr kom- 
25 pakte Bauweise entsteht 

ZweckmaBig ist der Takttisch scheibenartig ausgebil- 
det und mit die Behaiter am AuBenumfang klemmenden 
Halterungen versehen. Bei einer solchen Ausgestaltung 
kann auf zusatzliche Kupplungsmittel fttr die Behaiter 
30 verzichtet werden. 

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist die 
Aseptikkammer in durch Schleusen getrennte Zonen fQr 
den Behaitereinlauf und den Behalterauslauf, fiir das 
Sterilisieren sowie fOr das Fiillen und VerschlieBen der 
35 Behaiter unterteilt Dadurch kann der Bedarf an Steril- 
luft bzw. die Absaugmenge klein gehalten werden. 

In weiierer vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung 
ist vorgesehen. daB die Aseptikkammer unter atmo- 
spharischem Driick steht Dadurch werden etwaige Ab- 
40 dichtungsproblemeverringert 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfmdung erge- 
ben sich aus den Unteranspruchen sowie der nachfol- 
genden Beschreibung eines Ausfuhrungsbeispieis. Es 
zeigen: 

45 Fig. 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht einer 
erfindungsgemaBeri Vorrichtung, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die nur schematisch darge- 
stellte Vorrichtung der Fig. 1. wobei einige Bau teile 
weggelassen wurden, 
50 Fig, 3 die Halterung der Behaiter wahrend des Trans- 
ports durch die Aseptikkammer und 

Fig, 4 die Halterung der Behaiter wahrend des Zu- 
. transportes zur Aseptikkammer. 

Die Vorrichtung nach den Fig. 1 und 2 besteht im 
55 wesentlichen aus einer Basismaschine (1). welcher eine 
Transporteinheit (2) zum Zufiihren der zu beftillenden 
Behaiter (3) sowie eine Transporteinheit (4) zum Abfiih- 
ren derselben zugeordnet sind. Der Basismaschine (1) ist 
ein Gehause (6) zugeordnet, in welchem sich Einrichtun- 
60 gen (5) zum Sterilisieren und Befallen von Behaitem (3) 
sowie weitere Einrichtungen zum H«rstelien und Auf- 
rechterhalten der Sterilitat der gesamten Vorrichtung 
befmden. 

Die Transporteinheit (2), welche Behaiter (3) in Pfeil- 
65 richtung (B) dem Gehause (6) zufflhrt, enthalt zunachst 
eine Station (7), in der jeweils eine Gruppe von drei 
Behaitem (3) von einer nur angedeuteten Forderein- 
richtung quer in die Transporteinheit (2) eingeschoben 
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wird. Die Transporteinheit (2) enthSLlt eine nachfolgende 
Station (8), die dem Ausrichten der drei Behalter (3) 
einer Gruppe dient Bei diesem Ausrichten kann es sich 
beispielsweise um das lagerichtige Positionieren einer 
FiiUoffnung (9) handeln, die im Dosendeckel (16) einer 5 
MantelhQlse (14) angebracht ist (siehe hierzu auch Fig. 3 
und 4). Wahrend dieses Ausrichtens befinden sich die 
Behalter (3) auf einer stationaren Schiene(ilO), wobei sie 
seitlich durch zwei eine K-lemmeinrichtung bildende 
Haltebacken (11 und 12) fixiert sind (Fig. 4). Nach dem 10 
Ausrichten in Station (8) bleiben die BehUlter (3) perma- 
nent geklemmt, damit die Orientierung nicht mehr ver- 
lorengeht Dies geschieht dadurch, dafi in Station (8) die 
Behalter (3) von einem weiteren KJemmbackenpaar 
ubernommen und gehatten werden, wahrend die Halte- 15 
backen (1 1 und 12) in geof fnetem Zustand zuruckfahren. 
Die Haltebacken (11, 12) sind changierend in Pfeilrich- 
tungen (K und L) bewegbar, so daB jeweils eine Dreier- 
gruppe von Behaitern (3) in Pfeilrichtung (B) weiter- 
transportterbar ist Jeder Haltebacken (1 1> 12) ist seiner- 20 
seits in Querrichtung bewegbar, d. h. entsprechend den 
Pfeilrichtungen (M und N) bzw. (P und Q). Nach dem 
Transport einer Dreiergruppe yon BehiUtem (3) idsen 
sich die Haltebacken (11, 12) in Pfeilrichtung (M und Q), 
werden dann in Pfeilrichtung (K) zurQckgezogen iind 25 
ergreifen eine weitere Dreiergruppe von Beh^tern (3), 
indem sie sich wieder in Pfeilrichtungen (N und P) bewe- 
gen. 

Der Station (8) zum Ausrichten der Behalter (3) folgt 
schlieBlich eine Station (13) nach, die in Fig. 2 nur strich- 30 
punktiert angedeutet ist und die Einrichtungen enthait, 
um beispielsweise ein der Fiilloffnung (9) zugeordnetes 
VerschiufistUck (17) am Dosendeckel (16) ortlich anzu- 
siegeln und aufzurichten (siehe auch Fig. 3). Das Ver- 
schluBstUck, ein sogenanntes Pull tab, bleibt gedffnet 35 
und aufgerichtet, damit der Beh&lter (3) anschlieBend 
gerelnigt und g:ef(llit werden kann. Das Pulltab wird von 
einer nicht dargestethen Folienrolle zugefQhrt und ab- 
geschnitten. 

Nach der Station (13) folgt der Behaltereinlauf (18) in 40 
das Gehause (6), wobei eine Dreiergruppe (20) von Be- 
haltern (3) zun^chst auf einen Zwischentisch (19) Uber- 
geben wird, der in Pfeilrichtung (D und E) bewegbar ist 
und der eine Dreiergruppe (20) von Behaltern (3) einem 
scheibenartigen Takttisch (21) iibergibt, der in Pfeilrich- 45 
tung (A) um eine vertikale Achse, schrittweise geschal- 
tet, rotiert Dabei werden jeweils drei Behalter (3) von 
unten durch jeweils eine Halterung (24 bzw. 24') des * 
Takttisches (21) eingefuhrt (Fig. 3). Daher sind zwei 
mdgliche Ausfiihrungsformen fur die Halterung in der 50 
Fig. 3 gezeigt Rechts der Mittellinie (M) des BehUlters 
(3) ist eine leicht konische Halterung (24) angedeutet, 
die in einer entsprechenden Bohrung des Takttisches 
(21) angeordnet ist; links der Mittellinie dagegen ist als 
Alternative eine zylindrische Halterung (24') dargestellt, 55 
deren Durchmesser im Klemmbereich verringert ist In 
beiden Fallen sind die Behkker (3) jeweils in ihrem obe- 
ren Bereich durch die Halterungen (24 bzw. 24') durch 
KJemmung gehalten. 

Unterhalb des Bodens (15) der geklemmt gehaltenen eo 
Behalter (3) verlaufen station&r angeordnete ringformi* 
ge Schienen (23), die nornialerweise die Behalter (3) 
nicht berQhren, sondem nur zur Sicherheit angebracht 
sind, falls die Kiemmung der Beh&lter (3) diirch die Hal* 
terung (24 bzw. 24') im Einzelfatl einmal unzureichend 65 
sein sollte. Die Schienen (23) sind als Rohre ausgebildet, 
an die ein Waschsystem, welches spkter noch erlautert 
wird, angeschlossen ist 



Die Transporteinheit (2) wird von der Basismaschine 
(1) aus mechanisch angetrieben, wobei alle wichtigen 
Bewegungen der einzelnen Stationen mechanisch uber 
Kurvengetriebe erzeugt werden. Der stationare Ring 
(23), der als Sicherheitsabstutzung der Behalter (3) anzu- 
sehen ist, kann liber Stempel (22) entsprechend dem 
jeweiligen H5henformat der Behalter (3) in Pfeilrichtun- 
gen (F Oder G) verstellt werden, Bei Betrieb eines be- 
stimmten Formates von Behaltern (3) sind die Stempel 
(22) quasi stationSU*. 

Die Transporteinheit (4), welche jeweils eine Dreier-' 
gruppe von Beh&ltem (3) in Pfeilrichtung (C) aus dem 
Gehlluse (6) abfiihrt, abernimmt die sterilisierten, gefiill- 
ten und verschlossehen Behalter (3) vom Takttisch (21). 
Es konnen hier weitere Stationen fur eventuelie Zusatz- 
arbeiten, beispielsweise ein Signieren, vorgesehen sein. 
Der Behalterauslauf ist mit (25) bezeichnet Auch die 
Transporteinheit (4) wird von der Basismaschine (1) aus 
mechanisch angetrieben, wobei auch hier alle wichtigen 
Bew(&gungen der einzelnen Stationen mechanisch iiber 
Kurvengetriebe erzeugt werden. 

Die Basismaschine (1), die ein Untergestell (26) far 
alie mechanischen Antriebe enth&lt, besitzt den Takt- 
tisch (21), der insgesamt drei Reihen (811) (siehe Fig. 2) 
fur die zu behandelnden Behalter (3) aufweist Der 
mehrreihige Takttisch (21) wird schrittweise weiterge- 
schaltet Ihm ist ein sogenanntes Hubjoch (27) zugeord- 
net, welches einen Teller (28) zur Aufnahme von Werk- 
zeugen aufweist, beispielsweise Blasdusen (40) fiir Hei3- 
luft Oder Fullkopfe (41) fiir flussiges Fiillgut (siehe 
Fig.l). 

Wesendicher Bestandteil des auf der Basismaschine 
(1) aufgesetzten Geh^uses (6) ist eine im wesentlichen 
kreisringformige aseptische Kammer (29). die einen 
rechteckigen Querschnitt mit einer oberen Begren- 
zungswand (75) aufweist, durch die die einzelnen Werk- 
zeuge .gefQhrt sind Die untere Begrenzungswand der 
Aseptikkammer (29) wird von dem Takttisch (21) gebil- 
det, der die Form einer kreisformigen Scheibe aufweist 
und mit seinem Umfang dicht an der Ringwand des 
Gehauses (6) gefuhrt ist, die in diesem Bereich zugleich 
die Ringwand der Aseptikkammer (29) biidet Die Asep- 
tikkammer (29) besteht somit im Prinzip aus den Seiten- 
wanden und dem Dach des Gehauses (5) sowie einem 
Bpden, welcher durch den Takttisch (21) sowie die In- 
nenseite der zu sterilisierenden Behalter (3) gebildet 
wird. Die aseptische Kanimer (29) dient dem eigentli- 
chen Sterilisieren der relevanten Telle der Behalter (3) 
und beHndet sich in dem GehlLuse (6), welches seiner- 
seits nach auBen weitgehend hermetisch abgedichtet ist 
In die Aseptikkammer (29) (siehe Fig. 1 und 3) ragen nur 
die den Takttisch (21) durchdringenden Dosendeckel 
(16) und die Pulltabs (17) hinein (Fig. 3), d. h. die die 
FQUdffnungen (9) enthaltenden Bereiche der vorzugs- 
weise als Kartondosen ausgebildeten Behalter (3). Dies 
bedeutet, daB nur diese genannten Telle des Dosenau- 
Beren sterilisiert zu werden braiichen. Ein Neuein- 
schleppen von Keimen ist bei dieser Anordnung gering. 
Das Innere der Behalter (3), die Dosendeckel (16) und 
die Pulltabs (17^ werden in einem. Zuge sterilisiert, d.h. 
es sind keine separaten Einrichtungen zum Sterilisieren 
der VerschlQsse (17) notig. Der Sterilisierungsvorgang 
erfolgt unter atmospharischem Druck. Die beschriebe- 
ne Form der Inneiiseite der Aseptikkammer (29) bringt 
konkrete technische Vorteile. Das vor dem Sterilisieren 
erforderliche Erhitzen der Oberflache der Behfilter (3) 
kann mit wesentlich geringerer Temperatur ausgefuhrt 
werden, da jetzt die Mogiichkeit besteht, die Behalter 
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(3) von innen mit steriier HeiBluf t, jedoch von auBen mit 
gewohnlichen Heizelementen zu erwarmen. Die sterile 
HeiBIuft, welche die Innenseite der Behalter (3) er- 
warmt, kann auf einem niedrigen Temperaturniveau ge- 
halten werden. da die Erhitzung von auBen unterstutzt 
wird. Gegenttber herkdmniHchen Einrichtungen konnte 
dabei eine Temperaturabsenkung urn 80" auf 120** Cel- 
cius erreicht werden. Behalter (3), welche innen norma- 
lerwetse mii Polyester beschichtet sind. werden aiif die- 
se Weise schonender behandelt Aufierdem wird teure 
Sterilluftgespart. 

Die aseptische Kammer (29) besteht. wie Fig. 2 zeigt, 
aus einer ersten Zone (30), welche dem Behaitereinlauf 
(18) und dem Behaherauslauf (25) zugeordnet ist, ferner 
einer Zone (31) fflr die Reinigung der Behalter (3) sowie 
schlieBlich einer Zone (32) fur das Befallen und Ver- 
schlieBen der Behaher (3). Die drei Zonen (30. 31, 32) 
. sind durch Schleusen (33, 34, 35) voneinander getrennt 
Die Schleusen (33, 34, 35) sind dabei so ausgefuhrt, daB 
die Behalter (3) selbst die Abdichtung zu der jeweils 
benachbarten Zone iibernehmen. Sie sind auch so aus- 
gestaltet, daB sich beim Aus- oder Einfahren der Behal- 
ter (3) in die aseptische Kammer (29) immer ein Behalter 
(3) in der jeweiligen Schleuse (33, 34, 35) befindet Da- 
durch wird ein erhOhter Luftaustausch mit der Umge- 
bung vermieden, was zum einen zu einem geringeren 
Sterilluftverbrauch in der Aseptikkammer (29) und zum 
anderen zu einer geringeren Verschleppung von 
Fremdkeimen in die Aseptikkammer (29) f iihrt 

Das Gehause (6) ist mit Absaugvorrichtungen (36, 37, 
38) versehen (Rg. I), die sowohl an die Aseptikkammer 
(29) als auch an die daruber- oder darunterliegenden 
Bereiche angeschlossen sind. Insbesondere ist auch eine 
Saugvorrichtung (36) dem Ober der Aseptikkanrimer (29) 
Uegenden Berek:h (74) des Gehauses (6) zugeordnet. Die 
Werkzeiige fur die eiiizelnen nachfolgend beschriebe- 
nen 30 Arbeitsstattoneh (42 bis 71) sind an dem Hubjoch 
(27) montiert.- welches, in Pfeilrichtung (H und I) heb- 
und senkbar isU so daB die Werkzeuge den Behaltern (3) 
zustellbar sind. 

Die erste Station (42) des Takttisches (21) ist dem 
Behaltereinlauf (18) zugeordnet und idient dem Einschie- 
ben einer Dreiergruppe (20) von Behaltern (3) von unten 
in die Halterungen (24) des Takttisches (21). Jeder Be- 
halter (3) der Dreiergruppe (20) ist dabei einer Reihe 
(81) zugeordnet 

Die nachfolgenden Stationen (43 und 44) bilden eine 
Schleuse (33) zwischen den bereits beschriebenen Zo- 
nen (30 und 31). Es fblgt eine Leerstation (45). In der 
nachfolgenden Zone (46) werden die Behalter (3) mit 
HeiBluft vorgewarmt, datmt sich spater beim Sterilisie- 
ren an der Innenwandung der Behalter (3) keine zu gro- 
Ben Tropfen bilden. In der nachfolgenden Station (47) 
wird dann Dampf. der aus einer waBrigen L5sung von 
ca. 65% Wasser und ca. 35% Wasserstoffperoxid ge- 
wonnen wird, in das Innere def Behalter (3) durch die 
FUlloffnungen (9) hindurch eingefQhrt, wobei auch der 
die Fulldffnung (9) umgebende Bereich der Behalter (3) 
oberhalb des Takttisches (21) mitsterilisiert wird. Es 
folgt wiedenim eine Leerstation (4S). 

Die acht nachfolgenden Stationen (49 bis 56) der Zo- 
ne (31) dienen dem Einblasen von HeiBluft, urn die Be- 
halter (3) voUstandig zu trocknen. An der Sc^hleuse (34) 
zwischen den Zonen (31, 32), an den Stationen (57, 58), 
befindet sich eine Blaseinrtchtung f Or Sterilluf t. 

Die nachfolgende Zone (32) dient dem FOHen und 
Verschlieflen der sterilisierten Behalter (3). Es sind zwei 
Fullkopfe (59, 61) vorgesehen, mit einer dazwischenbe- 



findlichen Leerstation (60), die ftir weitere KundenwQn- 
sche freigehalien ist. In einer nachfolgenden Station (62) 
erfolgt ein Schaumabsaugen. in der Station (63) kann, 
falls erwtinscht, Inertgas eingeblasen werden. 
5 Die anschlieflenden Stationen (64, 65) dienen dem 
HeiBsiegeln und anschlieflenden Kalt-Nachsiegeln der 
einzelnen Pulltabs (17). Es folgt vorzugsweise eine Leer- 
station (66). 

Die Stationen (67. 68) bilden wieder eine Schleuse (35) 
10 zwischen den Zonen (32 und 30). Es folgt die Station (69) 
fQr das Ausschleusen einer Dreiergruppe (20) von Be- 
haltern (3) aus dem Taktdsch (21). Dies geschieht da- 
durch, daB ein im Hubjoch (27) montierter Stempel die 
Behalter (3) von oben aus der Halterung (24 bzw. 240 
15 des Takttisches (21) schiebt Die Stationen (70 und 71) 
konnen fur Kennzeichnungen der Behalter, beispiels- 
weise der Angabe des Datums o. dgl., vorgesehen sein. 

Enge Spake in der aseptischen KLammer (29) sowie 
die Schleusen (33, 34 und 35) zwischen den einzelnen 
20 Zonen (30, 3,1, 32) der aseptischen Kammer (29) halten in 
Verbindung mit den Absaugvorrichtungen (36 37, 38) 
sowie Geblasevorrichtungen (39) die fur die Sterilitat 
der Maschine wichtigen Str6mungsverhaltnisse inner- 
halb der aseptischen Kaminer (29) aufrecht. Beispiels- 
25 weise wird in der Zone (32) der aseptischen Kammer 
(29) Qber eine Gebiasevorrichtung zusSLtzlich sterile 
KQhlluft zugefiihrt, so daB sich ein leichter Oberdruck 
gegeniiber den restlichen Zonen (30 und 31) einstellt 
und keine kontaminierte Atmosphare in den FuUbereich 
30 gelangen kann. Die benotigte Luftmenge ist aber wegen 
des relativ kleinen Querschnitts der Aseptikkammer 
(29) und der Unterteilung in Zonen nur sehr gering. 
Zusatzlich wird aus den anderen Zonen (30 und 31) der 
aseptischen Kammer (29) abgesaugt, was die Stro- 
35 mungsverhaltnisse unterstutzt' Durch die gOnstige An- 
ordnung der asepdschen Kammer (29), in die nur die die 
FQUoffnung (9) enthaltenen Bereiche der Behalter (3) 
hinetnragen, wird der Bedarf an Sterilluft bzw. die Ab- 
saugmenge kleingehalten. Das Reinigen, FOIlen. und 
40 VerschlieBen der Behalter (3) geschieht innerhalb eines 
Gehauses (6), welches hermetisch dicht ist und nur im 
Bereich des Behaltereinlaufs (18) und des Behaheraus- 
lauf s (25) Off nungen aufweist 

In periodischen Abstanden. beispielsweise einmal tag- 
45 lich, wird ein Waschvorgang fur die Reinigung und Ste- 
rilisation der gesamten Maschine vorgenommen. Hier-. 
fur sind verschiedene Leitungssysteme vorgesehen, bei- 
spielsweise eine Waschvorrichtung (76) mit nicht naher 
dargestellten Blas6ffnungen sowie eine Sterilluftvor- 
50 richtung (72) mit Blaseinrichtungen (73), die sowohl in 
die aseptische Kammer (29) als auch in den daruber 
befindlichen Raum (74) gerichtet sind Wahrend des 
Waschvorgangs der Maschine werden die Transport- 
einheit (2) und die Transporteinheit (4) vom Anirieb der 
55 Basismaschihe (1) automatisch entkoppelt, so daB auch 
die Offnungen fur den Behaltereinlauf (18) und den Be- 
haiterauslauf (25) hermetisch geschlossen werden kfin- 
nen. In diesem Zustand wird die Maschine dem Wasch- 
vorgang unterworfen. Die Waschvorrichtung besteht 
60 aus nicht naher dargestellten Leitungssystemen zuiri 
ZufUhren, Absperren und Verteilen der Waschmedien 
sowie aus Heizeinrichtungen. 

Zur Vorrichtung im weiteren Sinne gehCren noch 
nicht naher beschriebene Einrichtungen zum Gewinnen 
65 von HeiBluft, Sterilluft sowie Einrichtungen zum Sterili- 
sieren und Zuf uhren des FOllgutes sowie die Einrichtun- 
gen zum Aufbereiten und Zu- und Abfiihren der Wasch- 
medien. 
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In Fig. 1 ist noch eine HeiBluftzufuhr (77) zu erken- 
nen, die mit flexiblen Leitungen (78) fOr die Blasdusen 
(40) verbunden ist Femer sind die FQllkdpfe (41) mit 
flexiblen Leitungen (79) mit einem Tank (80) fiir flussi- 
ges FQHgut verbunden. 5 

Nach unten wird die Aseptikkammer (29), wie bereits 
erlautert, durch den scheibenformigen Takttisch (21) ab- 
gedichtet Bereits der ganze Innenraum des Gehauses 
(6) ist ausreichend steril, wobei jedoch die eigentliche 
Aseptikkammer (29) in besonderem MaBe keimfrei ge- lo 
halten ist 

PatentansprCiche 

1. Vorrichtung zum Sterilisieren, Fullen und Ver- ts 
schliefien von eine FClidffnung aufweisenden Be- 
h^tern, mit einem einen Behaltereinlauf und einen 
Behalterauslauf aufweisenden GeMuse und einer 

in diesem angeordneten Aseptikkammer, der die 
Behalter iiber eine Transporteinrichtung zufuhrbar 20 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Aseptik- 
kammer (29) der Transporteinrichtung (21) so zu* 
geordnet ist, dafi nur die die Fulldffnungen (9) ent- 
haltehden Bereiche der Behalter (3) in die Aseptik- 
kammer (29) hineinragen. 25 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB. das die Aseptikkammer (29) enthal- 
tende Geh^use (6) bis auf den Behaltereinlauf (18) 
und den Behalterauslauf (25) hermetisch abgedich- 
tetist 30 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine, vorzugsweise die untere, 
Begrenzung der Aseptikkammer (29) durch die ais 
die Behalter (3) transportierender Trager (21) aus- 
gebildete Transporteinrichtung gebildet ist 35 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Gehause (6) zylindrisch ist und 
der Trager (21) ein um eine vertikaie Achse rotie- 
render, schrittweise weiterschaltender Takttisch ist 
dessen Umfang dicht an dem ihn umgebenden Ge- 40 
hause (6) gefuhrt ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Takttisch (21) scheibenartig aus- 

• gebildet und mit die Behalter (3) am AuBenumfang 
klemmenden Halterungen (24; 24') versehen ist 45 

6. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet daB die Aseptikkammer . 
(29) in durch Schleusen (33, 34, 35) getrennte Zonen 
(30. 31 32) fur den Behaltereinlauf (18) und den 
Behalterauslauf (25), ftir das Sterilisieren sowie fur 50 
das Fullen und VerschlieBen der Behalter (3) unter- 
teilt ist 

7. Vorrichtung nach einem der Ansprilche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet daB in die Aseptikkam- 
mer (29) an einem Hubjoch (27) angeordnete 55 
Werkzeuge (40, 41) sowie Absaugvorrichtungen 
(37) und Gebiasevorrichtungen (73) hineinragen. 

8. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB die Aseptikkammer 
(29) auch dem Sterilisieren der den FUlloffnungen 60 
(9) zugeordneten VerschlUsse ( 1 7) dien t 

9. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet daB der Aseptikkammer 
(29) mehrere nebeneinander angeordnete Reihen 
(81) von B ehaitem (3) zugeordnet sind. 65 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet daB die Aseptikkammer 
(2^) unter atmospharischem Druck steht 
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1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schleusen (33, 34, 
35) so gestaltet sind, daB sich immer ein Behalter (3) 
in der Schleuse (33, 34, 35) bef indet 
12- Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet daB die Aseptikkammer 
(29) im wesentlichen durch eine obere Begren- 
zungswand (75), eine seitliche auBere Ringwand ei- 
nes Gehauses (6), eine innere Ringwand, sowie 
durch einen den Boden bildenden Takttisch (21) 
und die Innenseite der Behalter (3) gebildet wird. . 
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